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1 Problemstellung

Ziel der Untersuchungen war es, das vom Auftraggeber Gbergebene Korrosionsschutzmittel

Tef-Gel hinsichtlich seines Leistungsvermégens zur Verhinderung von Kontaktkorrosion zu

prifen. ist eine Dichtmasse mit pastenférmiger Konsistenz. Sie enthélt Polytetrafluor-
ethylen.
2 Durchfiihrung der Versuche

Die Prafungen wurden mit Probekérpern, bestehend aus einer Platte einer Magnesiumlegie-
rung (ca. 50 x 50 x 3 mm) und Sechskantschrauben mit Muttern M8 aus verschiedenen

Werkstoffen vorgenommen.

Als Schrauben- und Mutternwerkstoff wurde
- verzinkter Stahli
- rostfreies Stahl A2 und
- Messing
ausgewahlt, so dafR folgende Werkstoffpaarungen zur Verfigung standen:
1. Anode: Magnesium
Kathode: verzinkter Stahl

2. Anode: Magnesium
Kathode: rostfreier Stahl A2

2. Anode: Magnesium
Kathode: Messing

Nach Entfettung der Teile in Aceton wurden je Variante 6 Prifkérper gefertigt, wobei jeweils
an 3 Verschraubungen die Dichtmasse zum Einsatz kam. Jede Schraube wurde mit einem
Drehmoment von 1,5 Nm festgezogen. Da neben dem Auftreten von Kontaktkorrosion die
Eigenkorrosion des Magnesiums zu erwarten ist, wurde zu deren Minimierung ein Teil des
Magnesiums mit Klebeband geschuitzt und zur Einschatzung des Anteils der Eigenkorrosion
Proben mit Kunststoffschrauben mit geprift.

Die korrosive Belastung der Prifkérper erfolgte im Salzspriihnebeltest nach DIN 50021-SS.
Die Belastungsdauer betrug 6 Tage. Nach Belastungsende wurde eine visuelle Beurteilung
der Proben vorgenommen, die Schrauben gelost, Kiebeband und Korrosionsprodukte ent-
fernt und der Masseverlust des Magnesiums im Vergleich zum unbelasteten Zustand (Mas-
seabtrag in mg/cm?) bestimmt.
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3 Ergebnisse

Die Abb. 1 - 3 zeigen die Prifkérper nach Belastungsende, in den Abb. 4 - 6 sind die abge-
beizten Magnesiumteile, in Abb. 7 und 8 die Proben mit den Kunststoffschrauben dargestellt.
Die aufgetretenen Phanomene kénnen wie folgt zusammengefalt werden:

- Alle Prufkérper mit Metallschrauben bzw. -muttern weisen wesentlich starkere Korrosion-
serscheinungen auf als die Prifkorper mit Kunststoffschrauben, was eindeutig auf Kon-

taktkorrosion zurckzufihren ist.
- Das Erscheinungsbild der Korrosion ist in jedem Fall LochfralR, der bei den nicht mit
Dichtmasse behandelten Schrauben direkt in unmittelbarer Nahe der Verschraubung, bei

den behandelten Schrauben etwas von der Verschraubung entfernt, auftritt.

- Es ist zu beobachten, da die Bohrungen im Magnesium bei Einsatz der Dichtmasse

weitgehend frei von Korrosion sind (Abb. 9). Dies trifft auf alle 3 Schraubenwerkstoffe zu.

- Aus den ermittelten Masseabtrégen (Abb. 10) ist bei behandelten und unbehandelten
Schrauben eine Zunahme der Kontaktkorrosion in der Reihenfolge rostfreier Stahl, ver-
zinkter Stahl, Messing festzustellen.

- Durch Verwendung von ist bei verzinkten Stahlschrauben sowie bei Schrauben
aus rostfreiem Stahl eine Tendenz zur Reduzierung der Kontaktkorrosion erkennbar.

Beim Einsatz von Messingschrauben ist eine deutliche Reduzierung der Kontaktkorrosion
vorhanden.

- Die Verwendung der Dichtmasse erleichterte das Lésen der Schraubverbindungen bei

allen 3 Schraubentypen.

4 SchluBfolgerungen

Die Paste zeigt in der heiklen Werkstoffpaarung verschiedener Metalle (Messing, rostfreier
Stahl A2, verzinkter Stahl) mit Magnesium eindeutig eine korrosionsinhibierende Wirkung.
Diese kann in anders strukturierten Werkstoffpaarungen sicher noch besser genutzt werden,
z. B. bei beschichteten Anodenwerkstoffen.

Weitere Untersuchungen werden fiir sinnvoll gehalten.
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Abb.10: Bestimmung des Masseabtrags des Magnesiums bei Kontaktkorrosion von Magnesium und verzinktem Stahl,

rostfreiem Stahl bzw. Messing nach Belastung im Salzsprithnebeltest nach DIN 50021-SS
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